NAVOD K OBSLUZE
*Iﬂsll[ * Vernierova mérka

Upozornéni: Neméfte obrobek, pokud se otaci, je to nebezpecné a méfici plochy se opotfebuji.

Stupriovani: 0,02 mm/0,001"
Presnost: £0.03mm(rozsah:0-300mm/0-12")

\ . Qoomn F — = o
A1 O
77391125 4'5 67599 123 345878085 125%5578 %8G in STamLEss

110 120 130 o 150 mm HARDENED
g st b o
R

TR
125456 !

e 10 20 30 0 s g

Tttt ntoglog

—_— \ a4
1 6 7 8 9
5
1-Krokové méfici plochy 6-Nonius s noniusovou stupnici
2-Vnitfni méfici Celisti 7-Palcova svorka
3-Zaijistovaci Sroub 8-Nosnik
4-Posuvnik 9-Hloubkomérna ty¢

5-Vnéjsi méfici Celisti

1. Méfeni

Externi méfeni Interni méreni Krokové méfeni MérFeni hloubky

%%

nulové ¢ary noniust a hlavnich stupnic se shoduji a Ze neni zadna Stérbina. mezi Celistmi proti

svétlu.
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3. Pro pfesné méreni je nutné kontrolovat silu. Behem méreni, vzdy vyvijejte konstantni a spravnou
silu na svorku palce. Méfici Celisti by mély 'drzet’ obrobek a mohou po ném stale 'klouzat'.

4. Udaj se ziska pfi¢tenim Gdaje z posuvné stupnice k daji z hlavni stupnice.
Udaj na stupnici s noniusem odeététe v mist&, které se shoduje s idajem na hlavnim méfitku.
hlavni stupnice. Podrobnosti naleznete na nasledujicich obrazcich.

Stupriovani: 0,02 mm
15mm

10 20 30 40 50 60 70 Hiavni &teni stupnice: 15 mm
Udaj na stupnici vernieru: 0,58mm

7 8 9 10 Cteni: 15,58mm
0,02mm
0,58mm(0,02x29)
Stupriovani: 0,001"
l0,00S"(0,00WS)
0 5 10 15 20 25 ) Hlavni &teni stupnice: 0,525"
0.001in Udaj na stupnici vernieru: 0,008"
012345‘6789112345678921234 Cteni: 0,533"
0,525"
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Kéd
3202-25A
3202-50A
3202-75A
3202-100A
3202-125A
3202-150A
3202-175A
3202-200A

Sada mikrometrui

Rozsah
0-25mm
25-50mm
50-75mm
75-100mm
100-125mm
125-150mm
150-175mm
175-200mm

Presnost

4pm
4um
S5um
5um
6um
6um
7um
7um

NAVOD K OBSLUZE
Vnéjsi mikrometry

3202-753A
3202-1004A

3202-1506A

0-75mm
0-100mm

0-150mm

BASIG =
0-25mm 0.01mm

1 kovadlina
2-Ram

3-Karbidova méfici sonda

Mikrometry jsou soucasti dodavky
3202-25A, 3202-50A, 3202-75A
3202-25A, 3202-50A, 3202-75A, 3202-100A

3202-25A, 3202-50A, 3202-75A, 3202-100A
3202-125A, 3202-150A

4-zajistovaci Sroub

5-objimka

6-Thimble

7-Ratchet stop

8-rozpérka

9-Nastavovaci kovadlina
(kromé 0-25 mm)
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1. Pfed méFenim provedte kalibraci vnéjSich mikrometru:

---Mé&fici plochu mikrometru oCistéte mékkym hadfikem.

---Uvolnéte zajistovaci Sroub, otacejte naprstkem, kdyz jsou obé& meéfici plochy uzavfeny, ale
nedotykaji se, otacejte zarazkou racény a po zaslechnuti skfipani odecitejte. Pokud ma nulova
poloha odchylku, pouzijte kli¢ k nastaveni nuly.

---U mikrometrt nad 25 mm provedte kalibraci pomoci nastavovaciho etalonu. Stejné jako vyse
uvedena metoda.

Jak Zalovat klic¢:

---utahnéte zajistovaci Sroub, kli¢em otocte objimkou (obr. 1) a nastavte nulovy Udaj.

---Ukoncete kalibraci.

obr.1
2.Méreni:

---Pfi méfeni se ujistéte, Ze na méficich plochach a povrchu obrobku nejsou zadné fezné tfisky
nebo jiné necistoty, jinak dojde k nepfesnym vysledkim.

---Otocte mikrometr tak, aby byl o néco vétsi nez méfeny obrobek, vioZte obrobek do mikrometru a
otacejte naprstkem. Kdyz je méfici plocha v kontaktu s obrobkem, otacejte zarazkou raény .pak
ziskejte udaj poté, co uslySite piskani.

3. Béhem odecitani by méla byt zorna ¢ara kolma k povrchu stupnice, aby se zabranilo paralaxe.
Vysledky odectu jsou nasledujici:

25
Rukav — 2 Cteni v rukavu: 2,5 mm
J““ 15 Odecet naprstku: 0,137 mm (7 je odhad)
10 -
; Naprstek Cteni: 2,637 mm
5

4. Poznamky:

---P¥i skladovani musi byt mezi méficimi plochami ponechana mezera 0,1 mm az 1 mm a vné&;si
mikrometry nesmi byt skladovany v sevieném stavu.

---Po del$i dobé skladovani vnéjSich mikrometri se na vietenu vytvori ochranny olejovy film, pred

méfenim olejovy film otfete bezpraSnym hadfikem.
MN-3202-CZ
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Ocelové pravitko (ekonomicky typ)

Odstupriovani: 0,5 mm, 1 mm, 1/64", 1/32", 1/16"

Kaéd Rozsah Presnost Poznamka
7110-150 | 150mm/6" +0,18mm | metrické déleni na predni strané a palcové déleni na zadni strané
7110-200 | 200mm/8" +0,18mm | metrické déleni na predni strané a palcové déleni na zadni strané

7110-300 | 300mm/12" | +0,27mm | metrické déleni na pfedni strané a palcové déleni na zadni strané
7110-3001 | 300mm/12" | +0,27mm | metrické déleni na predni strané a palcové déleni na zadni strané
7110-500 | 500mm/20" | +£0,40mm | metrické déleni na predni strané a palcové déleni na zadni strané
7110-600 | 600mm/24" | +0,50mm | mefrické déleni na predni strané a palcové déleni na zadni strané
7110-1000 | 1000mm/40" | £0,50mm | metrické déleni na predni strané a palcové déleni na zadni strané
7110-1200 | 1200mm/48" | +0,80mm | metrické a palcové déleni na predni strané
7110-1500 | 1500mm/60" | +1,00mm | metrické a palcové déleni na predni strané
7110-2000 | 2000mm/80" | +1,00mm | metrické a palcové déleni na predni strané

koncova hrana strana zavésny otvor
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1. Méfeni:

---PFed méfenim otfete ocelové pravitko a povrch méfeného obrobku €istym mékkym hadfikem.
---PFi pouziti by se jako referenni bod méfeni méla pouzivat nulova znacka na levém konci.
---PFi méfeni by pravitko mélo byt umisténo ve svislé poloze a nemélo by byt naklonéné.

2. Bezpecnostni opatfeni:
Po pouziti ocelového pravitka otfete necistoty z povrchu pravitka a poloZte jej rovné na pracovni
stll nebo pravitko zavéste pomoci zavésného otvoru na pravém konci, abyste zabranili
deformaci ocelového pravitka.
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